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Gette invention est relative a un proce'de et 
a un appareil pour le depoussierage des gaz 
en g£n£ral. Elle a pour but de realiser 1'en- 
Ifevement des poussieres en suspension dans 
5 des gaz quelconques, par exemple dans des 
fum^es, par des moyens particuli&rement 
simples, en 6vitant la production d'une resis- 
tance sensible au passage des gaz et en con- 
servant a ceux-ci toutesleurs propriety, cest- 

10 a-dire sans les humidifier. 

En Yue de la realisation de ce but, le 
proce'de', objet de 1'invention, consiste a de- 
terminer, dans un passage pre'seniant une sec- 
tion libre, correspondant a celle du conduit 

t5 dans lequel circuit le gaz, une s^rie de com- 
pressions et d'expansions successives du gaz 
ayant pour effet d'operer la mise en contact 
des poussieres avee des surfaces humidifies 
sur lesquelles elles se fixent pour &tre ensuite 

20 entrainees par la circulation du liquide humi- 
dificateur. 

Dans Tapplication pratique de 1'invention, 
ce proce'de est realise en faisant circuler le gaz 
charged de poussieres entre des range'es de 

a 5 pieces a surfaces courbes, disposees en quin- 
conce dans les differentes range'es, de telle 
sorte que le courant gazeux passant entre les 
pieces d'une premifere ranged rencontre 
d'abord directement des surfaces humidififes 

3o et se subdivise en une multiplicity de filets 
gazeux , passe ensuite dans des passages retre- 



cis compris entre ces pieces pour subir une 
expansion entre leurs faces latdrales, apres* 
quoi il eprouve une nouvelle contraction sui- 
vie d'une nouvelle action directe sur d'autres 35 
surfaces courbes humidifiees et ainsi de suite 
jusqu'a la sortie de Tappareil. 

Les pieces a surfaces courbes utilises sont, 
de preference, des pieces creuses pr&entant 
quatre faces concaves et elles sonf dispos&s Ao 
par rang&s successives de telle sorte que les 
pieces d'une rangee determined pr&entent 
leur axe transversal au milieu de 1'espace com- 
pris entre deux pieces adjacentes d'une rangee 
voisine. L'bumidifi cation des surfaces courbes 45 
de ces pieces est oblenue par un ecoulement 
consLant du liquide humidificateur d'eau par 
exemple le long de chacune des pieces con- 
caves des differentes pieces, cet ecoulement 
peut etre obtenu de differentes facons,_par 5o 
exemple au raoyen d'une caisse d'alimentation 
a laquclle les differentes pieces sont suspen- 
dues et qui permet Tentree du liquide dans 
chacune des pieces, le liquide remplissant les 
pieces etant anient sur les faces exterieures a 55 
Taide d'ajutages appropries places a diffe- 
rentes hauteurs. L'ensemble des pieces creuses 
a parois humidifiees est montd dans une 
chambre pourvue d'un collecteur de pous- 
sieres et d'un orifice d'e vacua tion ainsi que 60 
d'un trop-plein reglant le niveau du liquide 
dans 1'appareil. 
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Les dessins ci-joints montrent, h litre d'ex- 
emple, un appareil convenant pour la reali- 
sation du proced£. 

La figure 1 donne une coupe longitudinale 
5 de 1'appareil et la figure a une vue en plan 
correspondante. 

La figure 3 est une vue s^parde h plus 
grande khelle, en Ovation de face, d'une 
des pieces creuses munie des ajutages pour 
1 o I'^coulement du liquide sur les faces concaves 
agissant comme parois separatrices des pous- 
sikes. 

La figure 4 est une vue s£paree d'un des 
ajutages supkieurs et la figure 5 une vue de 

1 5 face correspondante. 

La figure 6 est une vue de cot6 d'un aju- 
tage aliment^ de Tintkieur de la piece creuse. 

La figure 7 est une vue de face de cet aju- 
tage, 

20 La figure 8 est une vue en eievation d'une 
autre forme d'exkution d'une piece pourvue 
d'ajutages humidificateurs. 

La figure 9 est une vue s^paree d'un aju- 
tage employ £ en combinaison avec cette pike. 

2 5 La figure 1 0 est une A r ue en partie en coupe 

et en partie en elevation d'une autre construc- 
tion de pikes semblables. 

La figure 11 donne une coupe en plan de 
cette pike. 

3o Les figures 19, i3 et t4 donnent trois 
coupes transversales de pieces creuses conve- 
nant pour la realisation du procede. L'appa- 
reit montr£ par les figures 1 et 2 comporte une 
ehambre i, en tole par exemple, intercalee 

35 par des raccords 2 dans les conduits 3 dans 
lesquels eirculent les gaz a depoussiker. La 
ehambre 1 est pourvue, a sa partie supkieure, 
d'une ehambre U d'arrivk d eau munie dune 
conduite 5 pourvue d une valve d arret 6. Elle 

Ao ibrrile a sa partie inferieure une ehambre co- 
nique 7 servant de collecteur de poussike et 
qui est munie d'un orifice d'kacuation 8 com- 
mands par une valve g. Un conduit 10 sert 
de trop-plein de facon a assurer le maintien, 

45 dans la ehambre 1 , d'un niveau determine de 
liquide humidificateur. Dans la ehambre i 
sont suspendues des pieces creuses 1 1 dispo- 
sees, comme le montre la figure 2, en rangees 
successiYes, les pieces d'une rangee kant de- 

5o pfacks par rapport a celles des rangks voi- 
sines de facon a presenter leur axe trans- 
ersal 12 au milieu de Tintervalle compris 



entre deux pikes adjacentes des rangks voi- 
sines. Les pieces creuses 1 1 sont suspendues a 
la tole inferieure i3 de la ehambre d'arrivk 55 
d'eau 4 et sont fixks dans des trous de cette 
tole k Paide de prolongements cyiindriques 
creux maintenus par un krou. Chaque pike 
creuse 1 1 est fermk a sa partie inferieure , 
enmme le montre la figure 3 , par un fond 1 4. 60 

Dans la tole de fond 1 3 de la ehambre 4 
sont places des ajutages i5 montrk separ6- 
ment par les figures 4 et 5, ces ajutages, qui 
sont maintenus dans la tole i3 par un pas de 
vis 16 et par un krou 17, sont perces d'un 65 
conduit 18 aboutissant a un bee aplati 19 
assurant rkoulemen': du liquide humidifica-* 
teur contenu dans la ehambre 4 sur les faces 
de la piece 1 1. Lorsque, comme cela est gen6- 
ralement en pratique , ces pieces 1 1 pre*- 70 
sentent une hauteur relativement conside- 
rable, des amenks supplementaires de liquide 
humidificateur peuvent etre constitutes par 
des ajutages 20 fix6s dans les parois de la . 
piece ii par des raccords courbes 21. Ces 75 
ajutages 20 presentent dgalement un bee 22 
aplati assurant la repartition du liquide sur les 
faces de la pike. Ghaque piece prkente, 
comme cela ressort des figures 12 k i4, 
quatre surfaces concaves 2 3 le long desquelles 80 
s'kouie le liquide humidificateur. Ges faces 
concaves peuvent Stre r^unies comme le montre 
la figure 12 ou etre pourvues, aux extremitk 
des ailes 2A (fig. 1 4), de saillies 2 5 formant des 
rainures 26 destinks a retenir les poussieres; 85 
Ges rainures peuvent etre disposes a chaque 
extrknit^des ailes 2 4 recevant Taction directe 
du gaz a traiter et a Textr^mite d'une des ailes 
le long desquelles s'kouie le filet gazeux aprk 
avoir contourne la face soumise a Taction di- 90 
recte du courant gazeux. 

Les pikes creuses 1 1 peuvent 4tre kablies 
en fonte, comme le montrent les figures 12 
et i4, ou etre formks de toles courbes 27 
(fig. i3) assemblies a leurs extrknites par 9ft 
des rivets 2 8 traversant des nervures profitees 
29, formant egalemenl des rainures 3o de 
retenue des poussieres. 

L'appareil fonctionne de la inaniere sui- 
vante : le courant gazeux arrivant par ex- 100 
emple dans la direction de la Heche 3 1 (fig. 1 , 
2 et i3) rencontre les faces concaves 3 2 des 
pikes faisant partie de la premike rangee. 
Ce courant gazeux se divise par consequer t. 



au contact de chaque piece, en deux filet? ga- 
zeux 3 3 qui contournent les angles des pieces 
11 pour ptSn&rer dans Pintervallfi 3U com- 
pris enire dcax pieces voisines. Apres avoir 
5 franchi cet intervalle les filets gazeux se r6par- 
tissent dans Tespace 34 (fig. 2 ) forme' de deux 
* surfaces courbes opposeos et subissent, par 
consequent ? une sorte d'expansion qui favorise 
le contact des poussieres avec les faces late- 

to rales 36 des pieces. A la sortie de i'espace 
eompris entre deux pieces voisines les courants 
gazeux sont de nouveau contractus et subissent 
une nouvelle detente dans Fespaee eompris 
entre les pieces de la premiere ranged et 

i5 celles de la seconde ranged. Au contact des 
(aces 82 des pieces de la seconde rangee les 
courants gazeux se divisent de nouveau et con- 
tinued ainsi leurs parcours en subissant des 
contractions et des expansions successives. La 

20 section totale des passages libres entre les 
pieces £tant egale h la section tolale de pas- 
sage des conduits 3, I'toulement des gaz 
s'effectue sans resistance exageree. A chaque 
rencontre d'une face concave d'une des pieces, 

9 5 le courant gazeux y depose une par Lie des pous- 
sieres qui est relenue par la coucbe de liquide 
humidificatcur s'ecoulant de la chambre h par 
les ajutages 19 et 22. H s'ensuit que les pous- 
sieres sont retenues par cette coucbe liquide et 

3o tendent a 6tre entraln^es par celle-ci vers les 
extremites des ailes afl. Dans le cas ou ii est 
fait usage de la forme d'executioa des pieces 
1 1 . montr^e par la figure 1 h , ces poussieres 
sont retenues sur la face d'avant par les rai- 

35 nures 26 et sevacuent vers le bas avec le 
liquide humidificateur dans la charnbre collec- 
trice 7. Les courants gazeux qui ont franchi 
les extr^mite's des ailes 2& subissent ensuite 
un trailernent analogue entre les faces lateVales 

Ao de cbacune des pieces creuses, achevant ainsi 
de se de*barrasser des poussieres en suspen- 
sion* Le courant d^poussie're s'eracue finale- 
ment de la chambre 1 par le conduit 3 se 
trouvant a I'extremite de sortie de l'appareil. 

h f) En marche normale le niveau du liquide humi- 
dificateur dans la chambre 1 et dans le collec- 
leur de poussieres 7 est regie' par le trop- 
plein 10 de fa con a eviter le passage direct 
des gaz sous les extremites des pieces 11. 

5o L'invenlion n'est 6videmment pas limitde a 
1'exemple de realisation ci-dessus d^crit. C'est 
ainsi, par exemple, que les ajutages pour 
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famenee du liquide huniidi flea leur pouvent 
varier suivant fapplication ou la construction 
d^sirfe. Les figures 8 et 9 montrent, par 55 
exemple, une variante d 1 exe*cution dans la- 
quelle les ajutages sont constitues par de 
simples vis creuses 36 pourvues d'un conduit 
central 37. et de deux ou plusieurs orifices 
lateVaux 38. Ces ajutages 36 sont fix& dans 60 
des trous 89 menage's dans les faces de la 
piece 1 1 de facon a ripartir par les orifices 38 
le liquide contenu dans les pSeces creuses ii, 

Les figures 10 et 11 montrent une autre 
variante de realisation dans laquelle i'alimen- 65 
tation se fait uniquement par ImteVieur de la 
piece creuse. A cet effet celle-ci est pourvue 
interieurement d'un passage 4o qui est ouvert 
a sa partie superieure par des conduits 4i 
eompris entre des nervures k 2 maintenant 70 
une piece centrale A3 a Taide de laquelle la 
piece creuse est appliquee contre la t61e i3 
inferieure de la chambre 4. Dans ce cas le 
raccord A3 livre passage a un boulon creux (xh 
maintenu par un ecrou 45 et le liquide con- 78 
tenu dans la chambre A s'e'coule par le boulon 
creux: Uk dans la cavite de la piece 1 1 d'ou il 
refoule par les passages hi pour s'e'eouler le 
long des faces courbes de la piece. 

Quel que soit le mode de montage des 80 
pieces creuses et la disposition des ajutages 
d'amene'e d'eau ou de liquide humidificateur, 
le proc^de' d^crit se trouve realise* grace aux 
faces courbes de ces pieces et a leur disposi- 
tion en quinconce dans la chambre 1 de Tap- 85 
pareil. 

RESUME. 

L'invention a pourobjet : 

i° Un proce'de' de ddpoussidrage des gaz, 
caracleVise' en ce quele courant gazeux charge' go 
de poussieres est mis en contact avec des sur- 
faces courbes humidifiees provoquant la divi- 
sion du courant gazeux en filets gazeux qui 
sont alternativement contractus et d6tendus de 
facon a determiner le ddpot des poussieres sur g5 
les surfaces humidifiers. 

2 0 Un appareil pour la realisation du pro- 
cede\ caracterise' par des ranges de pieces 
creuses qui pre'sentent des faces concaves et 
sont d^place'es dune rangde aTautre de fason 100 
h former entre les pieces d*une m3me rangee 
et entre les pieces de deux rangdes successives 
alternativement, des passages r£tr£cis et elar- 
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gis provoquant la contraction et lexpansion 
des filets gazeux venant en contact avec les 
pikes de la premiere rang£e et passant suc- 
cessivement entre toutes les pieces. 

3° One forme d'ex^cution de i'appareil, 
caractlrisee en ce que les pieces a surfaces 
concaves sont suspendues a une chambre 
d'amenfe du liquide humidificateur, avec la- 
quelle elles sont en communication et sont 
pourvues d'ajutages assurant la repartition de 
ce liquide sur ces surfaces. 

h° La construction de 1 appareil caract<*- 
risee en ce que les faces concaves des pieces 



creases sont pourvues, aux extr4mit& de leurs 
ailes, de rainures et de saillies destinies a 
retenir les poussieres entrain&s par les cou- 
rants gazeux. 

5° Un appareil d^poussieYeur pour gaz, 
cet appareil 6tant construit et fonctionnant 
en substance comme d^crit et repr^sent^ a 
titre d'exemple par le dessin annex6. 

ATELIERS J. HANREZ (Societe asonvme) 
et M. Andre MOMVE. 
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